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８.裏搬入装置
ボタン

９.中芯搬入装置
ボタン

９ ８10.11.表搬入装置
ボタン

10

14.スタッカー
操作盤

12.コンプレッサー
No.3　運転ボタン
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15ダイバーター
操作盤
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スリスコ
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18.DF
スピードボタン

19.DF
スピードボタン

20.GM
操作盤

21.22.DF
バッカースプライ
サー操作盤

23.BF
操作盤

24.中芯
スプライサー
操作盤
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段ロール
操作ボタン

27.60G糊
ユニット
操作ボタン

25.60G
操作盤
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スプライサー
操作盤

※29.
グラインダー
起動ボタン
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13 13.シュレッダー
起動ボタン

実施方法：自分たちで決めた「指差呼称」を実施しましょう。
（１）対象をしっかり見る
（２）対象を指で差す
　◦呼称する項目を声に出しながら、右腕を真っ直ぐ伸ばし、対象から目
を離さず、人差し指で対象を指差します。
　なお、指を差す際、右手の親指を中指にかけた「縦拳」の形から、人差
し指を真っ直ぐに突き出すと、指差しが引き締まります。
（３）差した指を耳元へ
◦差した右手を右の耳元まで戻しながら、「本当に良いか（正しいか、合
っているか）」反すうし、確かめます。
（４）右手を振り下ろします
◦確認できたら、「ヨシっ！」と発声しながら、対象に向かって右手を振り
下ろします。

また、(1)～(4)の一連の動作は、左手を腰に当て、背筋をピンと伸ばし、
キビキビと した動作で行いましょう。 

実施写真例）

注）操作するには教育及び資格が必要です。
特に※印については公的な資格が必要となり
ます。
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